
 الجمھوریة الجزائریة الدیمقراطیة الشعبیة
 مدیریة التربیة لولایة سیدي بلعباس     الوطنیة.وزارة التربیة 

 2018دورة : ماي       تقني ریاضي      بكالوریا تجریبي    الشعبة:

 د30سا و  04المدة:        میكانیكیة)  اختبار في مادة: التكنولوجیا (ھندسة 

 على المترشح أن یختار احد الموضوعین الآتیین :

 .السیارات زیت أوعیة لتعبئة آلي نظامالموضوع الأول: 

ملفین: على الدراسة ملف یحتوي

.) 20\5 ، 20\4 ، 20\3 ، 20\2 ، 20\1( الصفحات :التقنيالملف  –أ 

 .) 20\10 ، 20\9 ، 20\8 ، 20\7، 20\6( الصفحات :الأجوبةملف  -ب

 التقني:الملف  –أ 

:تشغیلو وصف -1
 .بعد فیما للتسویق لتر 2 حجم من السیارات زیت أوعیة لتعبئة يآل نظام 20\1 الصفحة على  )1( الشكل یمثل

.)بالزیت مملوءة المنصبین إلى تصل الأوعیة ( المنصبین على الدراسة تقتصر
.V1و  V2 الدافعتین بواسطة  : الغلق منصب  -
  .V3  الدافعة بواسطة  : الإجلاء منصب -

:الدراسة محل منتج -2
 .20\3 الصفحة في الممثل )1( البساط طبل إلى الحركة نقل جھاز دراسة نقترح   

:الجھاز سیر -3
) 9( الوسطي العمود إلىثم  )5( المرزتین و )6( الجلبة بواسطة) 7(العمود إلى) 1( المحرك من الدورانیة الحركة تنقل

 .})18) و(17({ المخروطیة المتسننات بواسطة) 20( الخروج عمود إلى ثم })12) و(8({ المسننة العجلات بواسطة

:تقنیة معطیات -4
 Nm=1500 tr\mn المحرك دوران سرعة ،  Pm=1KW المحرك استطاعة

  m=2mm    ،=368Z    ،  a=120mm: })12) و(8({ قائمة أسنان ذات الأسطوانیة المتسننات
 mm17d  ،    m=2mm    ، =118\17r 112=  : })18) و(17({ القائمة الأسنان ذات المخروطیة المتسننات

:المطلوب العمل -5

نقطة). 13.45(الإنشاء: دراسة -1.5
 . 20\7، 20\6 الصفحتین على مباشرة أجب تكنولوجي:تحلیل الوظیفي و  –أ 

بنیوي:تحلیل  –ب  
 20\8 الصفحة على مباشرة الجزئیة التصمیمیة الدراسة أتمم :جزئیة تصمیمیة دراسة.

 20\8 الصفحة على مباشرة الجزئیة التعریفیة الدراسة أتمم :جزئیة تعریفیة دراسة. 

نقطة). 6.55دراسة التحضیر :( -2.5

 .20\9 الصفحة على مباشرة أجب الصنع:تكنولوجیا وسائل  –أ        

 .20\9 الصفحة على مباشرة أجب الصنع:تكنولوجیا طرق  –ب 

  .20\10 الصفحة على مباشرة أجب :آلیات: –ج 

  . الاختبارلا یسمح باستعمال أیة وثیقة خارجیة عن   -:ملاحظة

) 20\10 ، 20\9 ، 20\8 ، 20\7، 20\6(یسلم ملف الأجوبة بكامل صفحاتھ   -     
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  السیارات زیت أوعیة لتعبئة آلي نظام
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  الموارد ملف
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دراسة الإنشاء -1.5  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 : تحلیل وظیفي وتكنولوجي  -أ

 للنظام الآلي : )A-0 (أتمم المخطط الوظیفي    .1

 

  
  
  
 نقل لجھاز FAST التقنیة الوظائف مخطط أكمل .2

  :الحركة

  
  

 :التالي الحركیة الوصلات جدول أتمم .3
  الوسیلة  الرمز  اسم الوصلة  القطع

)1)/(3(        

)7)/(13(        

)7)/(8(        

)17)/(9(        

)20)/(19(        

  

  :الحركي التخطیطي الرسم أتمم .4
  

  
  
  :للأبعاد الوظیفي التحدید .5
 الرسم على JA   بالشرط الخاصة الأبعاد سلسلة أنجز -5.1

  التالي:

  
  
 1Ø ل المناسبة التوافقات التالي الجدول على سجل -2 .5  
،2Ø  3وØ  3/20الموجودة على الرسم التجمیعي :  
  

  التعیین  تعیین التوافق  الأقطار

1Ø      

2Ø      

3Ø      

  ) ھو:17) و(9(بین الموجود التوافق أن علما -3.5
Ø60H7g6   : حیث  

  

����� = ����
����� و     ��� = ������

��� 

   

  

 :استنتج ثم الأدنى الخلوص و الأقصى الخلوص أحسب
  :التوافق نوع

................................................................................................................................. 

................................................................................................................................. 

................................................................................................................................. 
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  )}.12)و(8{(قائمة أسنان ذات الأسطوانیة المتسننات دراسة .6
  :المعادلات كتابة مع التالي الممیزات جدول أتمم  -

.........................................................................................  

......................................................................................... 

......................................................................................... 

......................................................................................... 
......................................................................................... 

......................................................................................... 

......................................................................................... 
......................................................................................... 

......................................................................................... 

......................................................................................... 
......................................................................................... 

  
  m d  z  da  df  a  r  

)8(  
2  

  38      
120    

)12(          

 
  )}.18)و(17{(قائمة أسنان ذات المخروطیة المتسننات دراسة -7
 :المعادلات كتابة مع التالي الممیزات جدول أتمم -

……………………………………………………………… 
……………………………………………………………… 
……………………………………………………………… 
……………………………………………………………… 
……………………………………………………………… 
……………………………………………………………… 
……………………………………………………………… 
……………………………………………………………… 
……………………………………………………………… 
……………………………………………………………… 
………………………………………………………………  
………………………………………………………………  
………………………………………………………………  
………………………………………………………………  
………………………………………………………………  

 

  m Z  d  δ  da  df  r  
)17(  

2  
  112        

1  
)18(            

 

  : gr الإجمالیة النقل نسبة أحسب .8
………………………………………………………………  
………………………………………………………………  
………………………………………………………………  

  

  :)20( لعمود )20N(دورانال سرعة أحسب .9
………………………………………………………………  
………………………………………………………………  
………………………………………………………………  

  : للمقاومة میكانیكیة دراسة .10
 تأثیر تحت أفقیة عارضة عن عبارة )9( العمود نفرض  -

 :    التالیة للجھود خاضعة و البسیط الانحناء
=300N 1F،=300N 2F   ،=200N AR ،=400NBR   

 .المنحنى رسم مع القاطعة الجھود أحسب-
 
 

......................................................................................  

...................................................................................... 

...................................................................................... 
...................................................................................... 

...................................................................................... 

...................................................................................... 
 

 .المنحنى رسم مع الانحناء عزوم أحسب-
 

 
......................................................................................  

...................................................................................... 

...................................................................................... 

...................................................................................... 

...................................................................................... 

......................................................................................  

...................................................................................... 
...................................................................................... 

...................................................................................... 

 
 

5mm            100N 

10mm            6N.m 
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  تحلیل بنیوي : -ب

 جزئیة تصمیمیة دراسة:  
  :نطلب ، وظیفیا أحسن ھجعل و )3/20(صفحة الجھاز مردود لتحسین

  . 2Rو  1R مخروطیة دحاریج ذات مدحرجات) 16( الھیكل و) 9( العمود لتوجیھ) 15(الوسادات تغییر -
  .الموارد بملف مستعینا آخر بحل) 9( العمود و )12( العجلة بین للفك القابلة الاندماجیة الوصلة تغییر -
  . 2Rو 1R المدحرجات لتركیب المناسبة التوافقات ضع- 
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 بمقیاس )9( للعمود التعریفي الرسم أكمل ، )3/20(صفحة  التجمیعي بالرسم مستعینا جزئیة:دراسة تعریفیة 
�

�
  :حسب 

  .بقطاع الأمامي المسقط -
  . A –A المقطع -
  ).قیم بدون( الخشونة رموز و الھندسیة السماحات بالأقطار، الخاصة الوظیفیة الأبعاد وضع -
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  دراسة التحضیر -2.5

 تكنولوجیا وسائل الصنع :   -أ
   .صغیرة بسلسلة   30NiCr16مادة من المنجزة )12(المسننة  العجلة الموالي الرسم یمثل
  :) 12المسننة ( العجلة مادة تعیین أشرح -1

  
  
  
  
  

 )؟12المسننة ( العجلة خام على الحصول أسلوب ھو ما -2

.....................................................................................  
 الآلات و التصنیع وحدات اسم ) أعطXعلامة ( باستعمال -3

  .المناسبة الصناعیة
  

  
  
  
  
  
  
  

 الخاصة الأداة واسم العملیة بذكر المقابل الجدول أتمم -4

  .المرقمة السطوح بإنجاز
  

 الصنع:تكنولوجیا طرق   -ب

   .)15(للوسادة  التعریفي الرسم نعطي
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 أن علما الموالي الرسم على للخام الأولي الشكل أنجز -1

  2mmبـ:  یقدر للصنع الإضافي السمك
  
  
  
  

  
  

  
  

.................................................................................................

.................................................................................................
.................................................................................................

................................................................................................. 

  تثقیب  تفریز  خراطة الوحدات

 الآلات
  PCمثقبة ذات قائم   FHمفرزة افقیة 

 مفرزة شاقولیة
FV 

  TPمخرطة متوازیة  
 السطوح العملیة الأداة

  )1(  

  )3(  
  )5) (6) (7(  

 

 

)} 1{(:  )15(لإنجاز الوسادة  للسطوح التالي التجمیع نقترح -2
)}2) (3) (4) (5{(  
  :للصنع المنطقي السیر استنتج -

  المنصب  السطوح  المرحلة
100      
200      
300      
400      

) 5) و (2(:السطوح  بإنجاز الخاصة المرحلة رسم أكمل -3
 القطع الصنع أدوات أبعاد ، سكونیة وضعیة في القطعة:بوضع

  .التغذیة حركة اتجاه مع
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  :) 4) و(2السطوح ( أبعاد لقیاس المناسبة الوسائل يھ ما4- 
 .: ..................................................)2(السطح  -

 .: ..................................................)4(السطح  -
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  آلیات :  –ج 

  
  pالكاشف  لتر2 الأوعیة أحد لمس ،عند البساط طبل ثم Mt المحرك بدوران الدورة لانطلاق یؤدي dcyالزر على الضغط

 ساق لخروج یؤدي  1a مع الملتقط  الأخیر ھذا ،تلامس الوعاء تموضع لضبط  1V الدافعة  ساق ویخرج Mtالمحرك  یتوقف
الملتقط  لیلتمس الأصلیةا وضعیتھ إلى ساق الدافعة لرجوع یؤدي  1bالملتقط  لمس ، الأوعیة لغلق بسدادات المزودة 2Vالدافعة 

0b  1الدافعة  ساق رجوع إلى بدوره یؤدي الذيV 0الملتقط  لمس وa.  
 

 .فقط الغلق منصب بدراسة نھتم : ملاحظة
  
  الخاص 2مستوى  ) ن م ت م المخطط ( أتمم -1

  :الغلق بمنصب
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 نوعھا: استنتجثم  2Vو  1V بالدافعتین الخاصة الدورة مثل -2
  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 :الدورة نوع

............................................................  

a0b0 
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  نظام آلي للتجویف : ثاني الموضوع ال

  ملفین: علىیحتوي الموضوع 

  .)20\15 ، 20\14 ، 20\13 ،  20\12 ، 20\11(الصفحات  :التقنيالملف  –أ 

  .)20\20 ، 20\19 ، 20\18 ، 20\17 ، 20\16(الصفحات  :الأجوبةملف  -ب

  . الاختبارخارجیة عن  وثیقة ةستعمال أیبا لا یسمح -: ملاحظة

 )20\20 ، 20\19 ، 20\18 ،20\17 ، 20\16(یسلم ملف الأجوبة بكامل صفحاتھ   -  

  

  التقني:الملف  –أ 

 : تقدیم النظام الآلي -1
  محامل مثقوبة سابقا . ىبحیث یتم إنجاز التجویف عل ، نظام آلي للتجویف 20\12حة الصف ىالموجود عل )1(یمثل الشكل 

 : وصف تشغیل الدورة -2

  . Aمائل و الدافعة  ىالمحامل المثقوبة عن طریق مستویل بیتم تموین منصب التشغ

یخرج ساق  ، dcyانطلاق الدورة  زر ىط علضغ(كشف القطعة) و ال p عند لمس المحمل المراد تجویفھ الملتقط  -

 .العربة)  ىة علت(المثب Bلدفع المحمل فوق العربة وإیصالھ أمام الدافعة  Aالدافعة 

لتثبیت  Bوضعیتھا الأصلیة وخروج ساق الدافعة  ىإل A رجوع ساق الدافعة  ىإلیؤدي  1aالملتقط  ىط علغالض -

 المحمل قصد تجویفھ .

  (لتدویر الأداة )  1Mt= 1  تشغیل المحرك ىیؤدي إل 1bمع الملتقط  Bتلامس ساق الدافعة  -

 لتقدم العربة (المحمل). 2Mt +=  1والمحرك  

 2Mt -=  1وتدویر المحرك في الإتجاه المعاكس  1Mt= 0 المحرك توقیف ىیؤدي إل fتلامس العربة مع الملتقط  -

ویتم رجوع  2Mt=  0ثم یتوقف المحرك عن الدوران  eتلامس الملتقط  ىوضعیتھا الأصلیة حت ىع العربة إللإرجا

 . Bساق الدافعة 

المحمل داخل الصندوق العربة لدفع  ىة علتالمثب Cخروج ساق الدافعة  ىیؤدي إل 0bالملتقط  Bتلامس ساق الدافعة  -

 وإخلاء المنصب .

ط غة و تعاد الدورة من جدید عند الضوضعیتھا الأصلی ىإل Cرجوع ساق الدافعة  ىیؤدي إل  1cالملتقط  ىط علغالض -

 . dcy ىعل

 :  المنتج محل الدراسة -3
العمود  ىلإ 1Mtحیث تنقل الحركة الدورانیة من المحرك  جھاز تجویف 02\31الصفحة  ىیمثل الرسم الموجود عل

ذات أسنان  سننات مخروطیةتو م })5(-)4({سننات أسطوانیة ذات أسنان قائمة تبواسطة م )8(حامل أداة التجویف 

  . } )7(-)6( { قائمة

  } )22(-)21( { صامولة  – يضبط قطر التجویف بواسطة نظام برغیتم 

   Nm=1000tr/mnسرعة دوران المحرك :  ، Pm=1Kwاستطاعة المحرك : :   معطیات تقنیة -4

    m=2       ،  = 32 mm4d         ، = 100mm5d      :})5(-)4({سننات تالم                   

       48mm6d     ،   =0.57-6r          ،       m = 2 =    :})7(-)6({سننات تالم                   

  

  

 

20من  11 صفحة  elbassair.net



 

 العمل المطلوب :  -5

  .نقطة) 13:( دراسة الإنشاء -1.5

  . 20\17و 20\16الصفحتین  ىأجب مباشرة عل تكنولوجي:تحلیل الوظیفي و  –أ 

  بنیوي:تحلیل  –ب 

 . 20\18حة الصف ىاسة التصمیمیة الجزئیة مباشرة علأتمم الدر جزئیة:دراسة تصمیمیة  •

 . 20\18حة الصف ىاسة التعریفیة الجزئیة مباشرة علأتمم الدر جزئیة:دراسة تعریفیة  •

  نقاط). 07:(یر دراسة التحض -2.5

  . 20\19الصفحة  ىأجب مباشرة عل الصنع:تكنولوجیا وسائل  –أ 

  . 20\19حة الصف ىأجب مباشرة عل الصنع:تكنولوجیا طرق  –ب 

  .20\20حة الصف ىأجب مباشرة عل آلیات : –ج 
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   S 235  لجاف  1  44
 تجارة    فاصل مسطح  2  43
ارةتج    سدادة الملء والتفریغ  2  42  
 تجارة    فاصل مسطح   1  41
 تجارة    N-10673 ISO-10حلقة مسطحة   4  40
 تجارة     10W-حلقة  4  39
 تجارة    لولب   4  38
 تجارة     S-10673ISO-6حلقة مسطحة   4  37
 تجارة     6M-4014 ISO×16برغي ذو رأس سداسي   4  36
 تجارة    S-10673 ISO-8حلقة مسطحة   6  35
 تجارة     6M-4014 ISO×12برغي ذو رأس سداسي   6  34
 تجارة    برغي بدون رأس بتجویف سداسي بنھایة مسطحة   2  33
 تجارة    فاصل مسطح  1  32
 تجارة     S-10673 ISO-10حلقة مسطحة  4  31
 تجارة      8M-4014ISO×45برغي ذو رأس سداسي   4  30
 تجارة     AS 20×32×7فاصل ذو شفتین   1  29
 تجارة     AS 45×62×8فاصل ذو شفتین   1  28
   EN-GJL-200  غطاء  1  27
   EN-GJL-200  علبة   1  26
 تجارة    برغي التوجیھ  1  25
 تجارة      8752ISO-4×20مرزة مرنة  1  24
   S 235  صامولة مخرشة  1  23
 تجارة    برغي الضبط  1  22
   G C 40  قزلامال  1  21
 تجارة    60×2حلقة مرنة للجوف  1  20
 تجارة    17×1حلقة مرنة للعمود  1  19
 تجارة   5A×5×18خابور متوازي   1  18
 تجارة    25×1.5حلقة مرنة للعمود   1  17
 تجارة    8A×7×18خابور متوازي الشكل   1  16
 تجارة    35×2.5حلقة مرنة للعمود  1  15
 تجارة    80×2.5حلقة مرنة للجوف   1  14
   S 235  لجاف  1  13
   S 235  لجاف  1  12
 تجارة    مدحرجة ذات صف واحد من الكریات  1  11
 تجارة    مدحرجة ذات صف واحد من الكریات  1  10

 تجارة    مدحرجة ذات صف واحد من الكریات   2  9
   G C 40  عمود حامل أداة التجویف  1  8
   Ni Cr 16 30  عجلة مسننة  1  7
   Ni Cr 16 30  عمود مسنن  1  6
   Ni Cr 16 30  عجلة مسننة  1  5
   Ni Cr 16 30  ترس  1  4
   Cr 4 38  عمود محرك  1  3
   EN-GJL-200  غطاء  1  2
   EN-GJL-200  جسم   1  1

  الملاحظات  المادة  التعیینات  العدد  الرقم
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  ملف الموارد
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

dxpas D B S d1 E G 
17x1 28 5 4 15.5 4 1 
20x1 32 6 4 18.5 4 1 
25x1.5 38 7 5 23 5 1.25 
30x1.5 45 7 5 27.5 5 1.25 
35x1.5 52 8 5 32.5 6 1.25 
40x1.5 65 10 6 42.5 6 1.25 
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دراسة الإنشاء -1.5  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : تحلیل وظیفي وتكنولوجي  -أ
 للنظام الآلي : )A-0 (أتمم المخطط الوظیفي  .1

  

  
 جھازل  FASTلوظائف التقنیةمخطط ال أكم .2

 :التجویف

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 أكمل جدول الوصلات الحركیة التالي : .3

 

  الوسیلة  الرمز  اسم الوصلة  العناصر

        )2و( )1)/(6(

)7)/(8(        

)21)/(22(        

)21)/(8(        

 

  . أتمم الرسم التخطیطي الحركي لجھاز التجویف:4

  . JAالخاصة بالشرط . أنجز سلسلة الأبعاد 5

  

   Ø2 و Ø1  . أتمم الجدول الموالي بتسجیل التوافقات6

  . 20\13الموجودة علي الرسم التجمیعي صفحة   Ø3 و 

  نوع التوافق  تعیین التوافق  العناصر

Ø1      

Ø2      

Ø3      

  : G C 40 ) 21. اشرح تعیین مادة المزلاق (7

.............................................................
.............................................................  

  . ماھي طریقة الحصول علي الخام المزلاق؟8

............................................................  

نقل 

الحركة 

الدورانیة 

لحامل 

 الأداة

 تحویل الطاقة الكھربائیة

 إلي میكانیكیة

........................

 })5(-)4({متسننات..........................

 

توجیھ دوراني للعمود 

)6( 

........................

نقل الحركة الدورانیة 

 )8للعمود (

........................

........................

 )9مدحرجات (..........................
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. أكمل جدول ممیزات المتسننات المخروطیة ذات 9  

 الأسنان القائمة مع الحسابات :

r δ Z d m العناصر 

0.5 
  48 

2 
)6(  

   )7(  

 

: والحسابات العلاقات  

...................................................................  

...................................................................  

...................................................................  

...................................................................  

...................................................................  

...................................................................  

...................................................................  

...................................................................  

...................................................................  

................................................................... 

  . rgحسب نسبة النقل الإجمالي أ. 10

...................................................................

...................................................................

...................................................................

...................................................................  

 . )8لعمود (ل )8N( دورانالحسب سرعة أ. 11

...................................................................

...................................................................

...................................................................

...................................................................  

ھل المدحرجات المستعملة في التوجیھ العمود .  12

  ) مناسبة ؟ برر.8(

............................................................

............................................................

............................................................

............................................................    

 . دراسة میكانیكیة للمقاومة :13

عبارة عن عارضة ذات مقطع  )8(نعتبر العمود  

البسیط تحت تأثیر  الالتواءائري مملوء خاضع لتأثیر د

مقاومة حد المرونة  Mt =80N.m الالتواءعزم 

   s=3و معامل الأمن  2Reg = 800N/mm للانزلاق

  أحسب القطر الأدنى للعمود :

...................................................................

...................................................................

...................................................................

...................................................................

...................................................................

...................................................................

...................................................................

...................................................................

...................................................................

...................................................................

   

 

20من  71 صفحة  

elbassair.net



 

  تحلیل بنیوي : -ب

 : لتحسین أداء المخفض و الرفع من مردوده  نجري تعدیلات علیھ. دراسة تصمیمیة جزئیة •

ذات  ج مخروطیةیبواسطة مدحرجتین ذات دحار )1(و الھیكل  )8(العمود ق وصلة متمحورة بین یتحق -

 .أسنان قائمة

 .)8(و العمود  حامل أداة التجویف  )7(تحقیق وصلة اندماجیة قابلة للفك بین العجلة  -

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :حسب المسقطین التالیین       بمقیاس ) 26(أتمم الرسم التعریفي للعلبة  :جزئیةدراسة تعریفیة  •

 . A-A بقطاع  مسقط أمامي -

 نصف مسقط جانبي أیمن . -

 حات الھندسیة ورموز الخشونة .االسم ،تحدید الأقطار الوظیفیة  -

  

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

�

�
	 

�

�
 

�

�
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  دراسة التحضیر -2.5

  بسلسة أحادیة   G C 40المصنوع من مادة  )21(ق لازمنرید دراسة وسائل وطرق الصنع الخاصة بال

  لي :أنظر الرسم التعریفي الموا

  

  

  

  

  

  

  

  

  ±0.1 السماح العام :  3.2خشونة عامة 

  

 تكنولوجیا وسائل الصنع :  -أ
  : مواليأكمل الجدول ال )21(ق لازممستعینا بالرسم التعریفي لل

  الألة  العملیة  السطوح
)1(      
)3(      
)4(      

} )8)(9)(10( {      

  

 الصنع:تكنولوجیا طرق   -ب
  . )21(ق لازلمطي السیر المنطقي للصنع الخاص بانع

  

  المنصب  السطوح  المراحل
  المراقبة منصب  مراقبة الخام  100
  الخراطة  })3)(1({  200
  الخراطة  } )7)(2( {  300
  التثقیب  )4(  400
  التثقیب  } )6)(5( {  500
  التفریز  } )10)(9)(8( {  600
  أعمال یدویة (لولبة داخلیة)  } )7)(6)(5( {  700
  لمراقبةا منصب  مراقبة نھائیة  800
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 :ما یليمبینا  })10)(9)(8({بإنجازالخاصة  600 أتمم المرحلة  -

  .الوضعیة السكونیة  •

 . أبعاد الصنع •

 .أدوات القطع المناسبة  •

  .القطع و حركة التغذیة حركة  •

  

  

  

  

  

  آلیات :  –ج 
 .20\11للنظام الآلي حسب وصف تشغیلھ صفحة  2مستوى أتمم المخطط الوظیفي للمراحل و الانتقالات 

 

  

 

 

                                                                          

0 

1 

P. dcy 

20من  20 صفحة  
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 الاجابة النموذجيةالإنشاء:دراسة-5.1

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 تحليلوظيفي: -أ
َ(:A-0َالعلبة َ)للنظامالآلييفيالوظأكملمخطط -1

 

َ
َ

َ

َ:لجھازنقلالحركةFASTأكملمخططالوظائفالتقنيةَ-2

َ
َ

 :أتممجدولالوصلاتالحركيةالتاليَ-3
َالوسيلةَالرمزَاسمَالوصلةَالقطع

 اندماجية.َ(3(/)1)
 

 براغي.

 متمحورةَ(13(/)7)

 

 وسادات.

 اندماجية.َ(8(/)7)
 

 خابور+حلقةمرنة+برغي.

 اندماجية.َ(9(/)17)
 

 خابور+حلقةمرنة+اسناد.

 متمحورةَ(19(/)20)

 

 وسادات.
 

َ

 :أتممالرسمالتخطيطيالحركي -4

َ
َ

 :التحدیدالوظيفيللأبعاد -5

َالتالي:َعلىالرسمJA أنجزسلسلةالأبعادالخاصةبالشرط-5-1

َ

َ
3Øَو1Øَ،2Øََسجلعلىالجدولالتاليالتوافقاتالمناسبةل5-2َ

َ:3/20َالموجودةَعلىَالرسمَالتجميعيَ

َ

َالتعيينَتعيينَالتوافقَالأقطار

1Øَ H7 f6_Øَ.ََبخلوص

2ØَH7 m6_Øَ.َبالشد

3ØَH7 g6_Øَ.َبخلوص

َ(َهو:17(َو)9)علماأنالتوافقالموجودبين5-3َ

Ø60H7g6َ:ََحيث

𝚽𝟔𝟎𝑯𝟕 = 𝚽𝟔𝟎𝟎
+𝟑𝟎𝚽𝟔𝟎𝐠𝟔 = 𝚽𝟔𝟎−𝟐𝟗

−𝟏𝟎 

َ

 :أحسبالخلوصالأقصىوالخلوصالأدنىثماستنتج

َ:نوعالتوافق

َ

0.029) =+0.059-( –ei =0.03  –= Es  maxJ 

Jmin= EI-es = 0 – (-0.01) =+0.01. 
َ

 :َنوعَالتوافق

 بخلوص.

َطاقةَكھربائية+َهوائيةَبرنامج

َضبط َأوامر

أوعيةَ

َغيرَمغلقة

أوعيةَ

َمغلقة

غلقَوَاجلاءَأوعيةَ

َالزيت.

 نظامَاليَلغلقَوَإجلاءَأوعيةَالزيت

توفير الحركة 

 الدورانية

(6جلبة )  

(5المرزتين)  

نقل الحركة الدورانية 

الى  (7من العمود)

 .(9العمود )

وسادتين 

 (15بمسند)

( و 11خاااااااااااااااااااااااابور)

(+ 10جلقاااااااة مرناااااااة)

و                   اسااااااااااااااااااااااااااااااااااااتناد 

 .حلقة مسطحة

( 17متسننات)

 (.18و )
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َ.({12و)(8})دراسةالمتسنناتالأسطوانيةذاتأسنانقائمةَ-6

َ:أتممجدولالمميزاتالتاليمعكتابةالمعادلات -

.mm72= 36 .2=8d 8= m.Z 8d 

.mm16872=-=2408d -=2a12)/2  d12+d8a=(d 

.mm84/m=168/2=12=d12Z  12=m.Z12d 

.mm76=72+4=+ 2m 8d= 8da 

.mm172+ 2m = 168+4=12= d12da 

.mm675=-2.5m=72-8=d8df 

.mm1635=-2.5m=168-12=d12df 

.0.42=36/84=3/7=12/Z8=Z12/d8=d12-8r 

 
َm dَzَdaَdfَaَrَ

(8)َ
2َ

72 38َ76 67 
120َ0.42 

(12)َ168 84 172 163 

 

َ({.18(و)17})دراسةالمتسنناتالمخروطيةذاتأسنانقائمةَ-7

 :أتممجدولالمميزاتالتاليمعكتابةالمعادلات

56dents17=Z112/2=56./m = 17=d17.m  Z17= Z17d 

dents=Z17=5618Z1=18Z/17r=Z= 17δtg 

mm116+2m = 112+4= 18= d18da  

mm114.5=  17δcos+2m18= d17da  

df17=df18=d17-2.5m cos δ17=108.5mm 

َm Zَdَδَdaَdfَrَ

(17)َ
2َ

56 112َ45 114.8 108.5 
1َ

(18)َ56 112 45 114.8 108.5 

 

 :grَأحسبنسبةالنقلالإجماليةَ-8
َ

0.42=0.42.1=18-17.r12-9=rg=r18-8r 
 

َ(20Nَ)َ(:20)أحسبسرعةدورانالعمودَ-9
َ

63 tr/min==0.42.18020=0.42  NmN/20rg=N 
َ

  :دراسةميكانيكيةللمقاومة -10

َعبارةعنعارضةأفقيةتحتتأثير(9ََ)َنفرضالعمود -

 :    البسيطوخاضعةللجھودالتاليةالانحناء

N=400B=200N  RA=300N R2=300N   F1Fَ

 :أحسبالجھودالقاطعةمعرسمالمنحنى

 
CA:0المنطقة ≤ 𝑥 ≤ 40 

.300NT=F1= 

AB :40 المنطقة ≤ 𝑥 ≤ 100 
.100NRA=-T=F1 

CA :100المنطقة ≤ 𝑥 ≤ 160 
.300N-RB=-RA-F1T= 

 :معرسمالمنحنىالانحناءأحسبعزوم -1

10mm6N.m 

CA :0المنطقة ≤ 𝑥 ≤ 40 

Mf=-F1.x 
{

𝐱 = 𝟎  ⇒ 𝐌𝐟 = 𝟎𝑵. 𝒎𝒎
     𝐱 = 𝟒𝟎 ⇒ 𝐌𝐟 = −𝟏𝟐𝟎𝟎𝟎𝐍. 𝐦𝐦

 

AB :40 المنطقة ≤ 𝑥 ≤ 100 

Mf=-F1.x+RA(x-

40){
𝐱 = 𝟒𝟎  ⇒ 𝐌𝐟 = −𝟏𝟐𝟎𝟎𝟎𝐍. 𝐦𝐦
𝐱 = 𝟏𝟎𝟎 ⇒ 𝐌𝐟 = −𝟏𝟖𝟎𝟎𝟎𝐍. 𝐦𝐦

 

CA :100المنطقة ≤ 𝑥 ≤ 160 

Mf=-F1.x+RA(x-40)+RB(x-

100){
𝐱 = 𝟏𝟎𝟎  ⇒ 𝐌𝐟 = −𝟏𝟖𝟎𝟎𝟎𝐍. 𝐦𝐦

𝐱 = 𝟏𝟔𝟎 ⇒ 𝐌𝐟 = 𝟎𝐍. 𝐦𝐦
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 :تحليلبنيوي- ب

َ

 دراسةتصميميةجزئية:  

َ:أحسنوظيفيا،نطلبھوجعل(3/20ََ)صفحةَلتحسينمردودالجھاز

 1بمدحرجاتذاتدحاريجمخروطية(16َ)َوالھيكل(9َ)َالعمودھلتوجي(15َ)تغييرالوساداتRََ2وRَ.َ

 بحلآخرمستعينابملفالموارد(9َ)َوالعمود(12َ)َتغييرالوصلةالإندماجيةالقابلةللفكبينالعجلة.َ

َ.2Rَو1Rَضعالتوافقاتالمناسبةلتركيبالمدحرجات- 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

َ

 دراسةتعریفيةجزئية:  

بمقياس(9َ)َ،أكملالرسمالتعريفيللعمود(3/20َ)صفحةََمستعينابالرسمالتجميعي
1

2
َ:حسب

َ.المسقطالأماميبقطاع-

َ.A –Aالمقطع -

َ.(بدونقيم)وضعالأبعادالوظيفيةالخاصةبالأقطار،السماحاتالھندسيةورموزالخشونة -
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :راسةالتحضيرد -

َ:تكنولوجيةوسائلالصنع -.أ5

 

Ø
_
_
H

7
 

Ø
_
_
m

6
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َ.بسلسلةصغيرة30NiCr16(َالمنجزةمنمادة12يمثلالرسمالمواليالعجلةالمسننةَ)

َ:(12َأشرحتعيينمادةالعجلةالمسننةَ) -1
َ

َ

َ

َ

 (؟12ماهوأسلوبالحصولعلىخامالعجلةالمسننةَ) -2

 القولبة بالرمل. 

 أعطاسموحداتالتصنيعوالآلات(Xَ)َباستعمالعلامة -3

 .الصناعيةالمناسبة

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

 أتممالجدولالمقابلبذكرالعمليةواسمالأداةالخاصة -4

 .بإنجازالسطوحالمرقمة

َ

 تكنولوجيةطرقالصنع - ب: 

َ(15َنعطيالرسمالتعريفيللوسادةَ)

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

 أنجزالشكلالأوليللخامعلىالرسمالمواليعلماأن -1

َ.2mmالسمكالإضافيللصنعيقدربـ:َ
َ

َ

َ

َ

 
 

 

 

 السطوح العملية الأداة

(1) تسویة  اداة خراطة معكوفة  

(3) تجویف اداة تجویف  

(7(َ)6(َ)5) مجرى قائم اداة تخليق  

 بالمئة كربون. 0.3المزج یحتوي على  صلب ضعيف 

Ni  بالمئة . 4: النيكل بنسبة 

Cr بالمئة . 1: الكروم بنسبة اقل من 

  تثقيب X تفريز X خراطة الوحدات

 الآلات

  PCمثقبةَذاتَقائمَ FHَمفرزةَافقيةَ

 TP Xمخرطةَمتوازيةَ FV Xمفرزة شاقولية

 

 

 

(َ:15َنقترحالتجميعالتاليللسطوحلإنجازَالوسادةَ)َ-2

({1({َ})2(َ)3(َ)4(َ)5})َ

َ:استنتجالسيرالمنطقيللصنع -
َالمنصبَالسطوحَالمرحلة

 منصب مراقبة مراقبة الخام100َ

 خراطة (1)200َ

 خراطة ({5(،)4(،)3(،)2})300َ

 منصب مراقبة مراقبة نهائية400َ

(5َ(َوَ)2):أكملرسمالمرحلةالخاصةبإنجازالسطوحََ-3

القطعةفيوضعيةسكونية،أبعادالصنع،أدواتالقطعمعاتج:بوضع

َ.اهحركةالتغذية
َ

َ

َ

َ

َ

َ

 

 

َ

 

َ

َ:(4َ(َو)2ماهيالوسائلالمناسبةلقياسأبعادالسطوحَ) 4-

 (َ2السطح:)CMD 

 (َ4السطح:)TLD 
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 :آليات - ج
 

dcyََعلىالزر)الضغط َ Mtيؤديلانطلاقالدورةبدورانالمحرك)( لتر(2َثمطبلالبساط،عندلمسأحدالأوعية)(

(َ َ)p الكاشف َيتوقفالمحرك )Mt(َ َويخرجساقالدافعة )1Vََلضبطتموضعالوعاء،تلامسھذاالأخيرمع )

(َ 1aَالملتقط )(َ َ)2Vيؤديلخروجساقالدافعة َالمزودةبسداداتلغلقالأوعية،لمسالملتقط )1bَ يؤديلرجوعساقَ(

َالدافعةإلىوضعيتھ 0bََليلتمسالملتقطَ)الأصليةا )(َ َولمسالملتقطَ)1Vالذييؤديبدورهإلىرجوعساقالدافعة )0aَ

).َ

 

 .نھتمبدراسةفقطمنصبالغلق: ملاحظة

َ

َ:بمنصبالغلقالخاص2َأتممالمخططَ)متمن(مستوىَ -1
 

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

َ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
َ

َ(2Vَ(َوَ)1Vمثلالدورةالخاصةبالدافعتينَ)َ-2

 :استنتجنوعھا
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 رضة ذات مقطع) عبارة عن ع8نعتبر العمود ( .12

البسیط تحت تأثیر  الالتواءدائري مملوء خاضع لتأثیر 

مقاومة حد المرونة  Mt =80N.m الالتواءعزم 

   s=3و معامل الأمن  2Reg = 800N/mmللإنزلاق 

  أحسب القطر الأدنى للعمود :
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 دراسة میكانیكیة للمقاومة : .13

) عبارة عن عرضة ذات مقطع 8نعتبر العمود (

دائري مملوء خاضع لتأثیر الالتواء البسیط تحت 

مقاومة حد  Mt =80N.mتأثیر عزم الالتواء 

و معامل  2Reg = 800N/mm للانزلاقالمرونة 

   s=3الأمن 

  .أحسب القطر الأدنى للعمود 
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5من  3 صفحة  

  تحلیل بنیوي : -ب

 : لتحسین أداء المخفض و الرفع من مردوده  نجري تعدیلات علیھ. دراسة تصمیمیة جزئیة •

 ج مخروطیةیبواسطة مدحرجتین ذات دحار )1(و الھیكل  )8(ق وصلة متمحورة بین العمود یتحق -

 .ذات أسنان قائمة

 .)8(و العمود  حامل أداة التجویف  )7(تحقیق وصلة اندماجیة قابلة للفك بین العجلة  -
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  : مواليأكمل الجدول ال )21(ق لازممستعینا بالرسم التعریفي لل

 

نعطي السیر المنطقي للصنع الخاص 

  . )21(ق لازلمبا

  التعریفي المواليأنظر الرسم  .بسلسة أحادیة   G C 40المصنوع من مادة  )21(ق لازمنرید دراسة وسائل وطرق الصنع الخاصة بال

2018 میكانیكیة)مادة التكنولوجیا (ھندسة  تجریبي اختبار لموضوع النموذجیـــة الإجــابة  

elbassair.net

http://elbassair.net/


 

2018 میكانیكیة)مادة التكنولوجیا (ھندسة  تجریبي اختبار لموضوع النموذجیـــة الإجــابة  

5من  5 صفحة  

11\20  

elbassair.net

http://elbassair.net/



